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QUE ENTENDEMOS POR

UN ROBOT DE AUTOAPRENDIZAJE

El concepto de autoaprendizaje se basa en la funcion “ensefnar”. El robot, durante la fase de aprendizaje,
registra en tiempo real movimientos de los ejes dirigidos por el operario. El operario utiliza el mando fijado
al brazo del robot durante la fase de aprendizaje. Una vez finalizada la fase de aprendizaje, el robot puede
reproducir los mismos movimientos en modo “automatico”.

El proceso de “aprendizaje” consta de 4 fases:

(?a%gl(e)jxdyéﬁglegel\ltener un nombre Unico. Las BENEFICIOS DE UN ROBOT

ensefianzas pueden agruparse en "programas”A para DE AUTOAPRENDIZAJE

que se puedan realizar de forma secuencial. .
EL TIEMPO DE PROGRAMACION

@ ES IGUAL AL TIEMPO DE LA

PRIMERA PIEZA PINTADA

CONFIRMAR “LISTO" Y “SOLTAR

EL GANCHO" SOFTWARE

El robot necesita una confirmacién para proceder @ FACIL DE USAR

y liberar su brazo, asf el operario puede moverlo sin

ningun esfuerzo.

ENSENANZA

La pistola de pintura se conecta a la mufieca del robot
y se utiliza para pintar una pieza de muestra que
permite al robot registrar los movimientos

La ensefianza puede ser guardada o agregada con
otras ensefianzas para crear un programa, se puede
borrar o reproducir inmediatamente
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QUE ENTENDEMOS POR

UN ROBOT INDUSTRIAL

Para cada aplicacion, en el que un robot no tiene que aprender el programa mediante un “método de
autoaprendizaje”, Lesta integra los robots industriales a través de sus propios sistemas avanzados. El
objetivo de esta integracion es simplificar el uso del robot industrial y del operario a través del innovador
software de Lesta.

A diferencia de los robots de autoaprendizaje de Lesta, los robots industriales tienen brazos muy pesados
que no se pueden “desbloquear” y mover directamente manipulando la pistola de pulverizacion.

BENEFICIOS DE UN ROBOT

IKUICA | Official System ~ !NPUSTRIAL
Partner GRAN ACCESIBILIDAD
DEL AREA DE TRABAJO

MAS CAPACIDAD

EN LA MUNECA
ROBOTS INDUSTRIALES ! bi
EN AUTOAPRENDIZAJE
Algunos robots industriales comunmente conocidos \'.( {ﬁ’éﬁé}“.ﬁﬁ'f,;ﬁ'g)
como ‘colaborativos” pueden ser movidos por el AN

operario (con los motores siempre encendidos)
para grabar programas mediante el método de
autoaprendizaje.

Sin embargo, esto no registra la pintura en tiempo
real como ocurre con los modelos Lesta de
autoaprendizaje.

Porlotanto, losrobotsindustriales songeneralmente
integrados por Lesta con sistemas de vision 2D / 3D
y automatizacion generando trayectorias de pintura.

El software de Lesta también puede integrarse con
otros robots industriales para proceso como:

GRANALLADO

g"' PICK AND PLACE
_.
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ROBOT

Lesta LEBOT MV A6

Robot antropomoarfico de 6 ejes para el pintado
con autoaprendizaje

Clase de proteccion: ATEX zona 2/22 Cat. 3G

Material del brazo: Aluminio

Carga Util de la mufieca: 4 Kg

Peso total: 380 Kg

Repetibilidad: #3 mm en la muiieca

Velocidad maxima: 1000 mm/s

Configuraciones posibles: Colgado, sujeto a suelo, sobre
carro y con carrusel

Alimentacion: 3x400 VAC

Programacion: Autoaprendizaje, Punto a punto, offline,

ey

!
’ ,ﬂ\\ : Sistemas de vision 2D y 3D

4 = O
¥ Ny e
> N ek
o | ) % ’-5 =
. - 17 ﬂ'\@.ﬂﬁa v'

@ O[EET

VIDEO

@ Compatible con ambientes ATEX

Lesta LEBOT MV A6 SOBRE PUENTE GRUA
APLICACION LIQUIDA PARA METAL

Lesta LEBOT MV A6 EN CARRUSEL CON EasyPROG 2D
APLICACION SOBRE PINTURA LiQUIDA 0 POLVO, PARA PIEZAS PEQUENAS DE PLASTICO O METAL

Sistema con Lesta LEBOT MV A6 en carrusel con 2 brazos de geometria variable para pintar accesorios de moda.

6
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ROBOT

Lesta LEBOT MV A5

Robot antropomorfico de 5 ejes para el pintado
con autoaprendizaje

Clase de proteccion: ATEX zona 2/22 Cat. 3G

Material del brazo: Aluminio

Carga Util de la mufieca: 4 Kg

Peso total: 320 Kg

Repetibilidad: #3 mm en la muiieca

Velocidad méaxima: 1000 mm/s

Configuraciones posibles: Colgado, sujeto a suelo, sobre
carro y con carrusel

Alimentacion: 3x400 VAC

Programacion: Autoaprendizaje, Punto a punto, offline,
Sistemas de vision 2D y 3D

NeRl| (@i

i, .-*iﬁ“ z f:{%
S (4
‘v.é bf:ﬂ.'.u-.‘

VIDEO DATA

@ Compatible con ambientes ATEX

Lesta LEBOT MV A5 EN CARRUSEL
APLICACION LIQUIDA PARA SILLAS DE MADERA
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Lesta LEBOT | A6

Robot antropomorfico de 6 ejes de tipo industrial

Clase de proteccion: IP65

Material del brazo: Fundicion de aleaciones ligeras
Repetibilidad: 0,05 mm en la muiieca

Velocidad maxima: 1500 mm/s

Configuraciones posibles: Suelo, sobre carro y con carrusel
Alimentacion: 3x400 VAC

Programacion: Lesta PAINT STUDIO, sistemas de vision 2D y 3D

VIDEO DATA

@ Compatible con ambientes ATEX

Lesta LEBOT | A6 en carrusel con Easy prog 3d scan
APLICACION DE PINTURA LIQUIDA SOBRE MADERA




ROBOT

Lesta LEBOT WP

@ Compatible con ambientes ATEX

COMPACTO
D Ocupa un espacio
L—a | relativamente pequefio

— ) ECONOMICO
Q Es la inversion mas econdmica
de toda la linea Lesta
2 FUNCIONES
D(-‘ Puede utilizarse como posicionador o

i1 | puede repetir recorridos de pintura con
— sus 3 ejes

Lesta LEBOT WP COMO POSICIONADOR DE PULVERIZADO

CABYCAL “ilesta
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Pequefio robot de 3 ejes, minimo espacio y
minima inversion

NUmero de ejes: 3

Clase de proteccion: ATEX zona 2/22 Cat. 3G
Material del brazo: Aluminio

Carga Util de la mufieca: 2 Kg

Peso total: 72 Kg

Repetibilidad: #1,5 mm en la muiieca
Velocidad méxima: 600 mm/s
Configuraciones posibles: Colgado, suelo, sobre carro y con
carrusel

Alimentacion: 3x400 VAC

Programacion: Offline, Punto a punto

-.—
o

Lesta LEBOT WP con transportador en movimiento
APLICACIONDEPINTURALIQUIDA SOBRE CASCOSDEPLASTICO

Instalacion con Lesta LEBOT WP en un pequefio
transportador movil con panel integrado. El robot esta
configurado para repetir un movimiento en continuo.
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ROBOT

Lesta LEBOT C

Robot cartesiano de 5 ejes

@ Compatible con ambientes ATEX

Clase de proteccion: ATEX zona 2/22 Cat. 3G
Carga util de la mufieca: 4 Kg

Repetibilidad: #3 mm en la muiieca

Velocidad méxima: 700 mm/s

Alimentacion: 3x400 VAC

Programacion: Offline, sistemas de vision 2D y 3D

Dimensiones maximas de las ventanas y opciones a medida
La estructura, como se ilustra, puede pintar ventanas hasta 5 metros de ancho y 3 metros de alto.
Se requiere que nuestro equipo técnico adapte la estructura al sistema.

Lesta LEBOT C PARA VENTANAS CLASICAS

APLICACION DE PINTURA EN LIQUIDO PARA MARCOS DE VENTANA DE MADERA

10

uso
Comunmente para pintar
ventanas y marcos

SOLIDEZ
La cadena se utiliza
para manejar el carro

VELOCIDAD
La mufieca se aplica
a una guia lineal encadenada

ADAPTABILIDAD
La longitud, |a altura y la profundidad
de la estructura se pueden personalizar
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SISTEMA COMPLETO

Lesta SAMPLE MAKER

Sistema completo para la pintura con pequefias
cantidades de pintura, ideal para el procesamiento
de muestras de pintura y objetos de prueba, o
para realizar pruebas con parametros de pintura
especificos. Una vez optimizados, estos parametros
tamb|ién se pueden aplicar a la produccion a gran
escala.

Dimensiones de la isla robdtica:

Altura estandar: 2600 mm

Anchura estandar: 2800 mm

Profundidad estandar: 2000 mm

Estas dimensiones se pueden personalizar.

o
irI%I ‘3%,}2@
Ok 323
L VIDEO

@ Compatible con ambientes ATEX Incluye estacion de limpieza para la

limpieza automatica de la boquilla
de la pistola de pulverizacion y del
accesorio de la copa.

11
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CUADRO DE MANDO

Lesta LECROB
Robot Controller

Interfaz del robot e
Ay
-

y pupitre de

control equipado .
con pantalla
tactil de 15"y
Lesta LECROB
Robot Manager,
software de
gestion.

CUADRO DE CONTROL

Lesta LECROB
Robot Manager

Lesta LECROB Robot Manager es un software para el
control y la gestion de los robots de la serie MV.
Ademasdelagestionestandardeunrobotdeautoaprendizaje
para pintura, proporciona las siguientes funciones.

VELOCIDAD DEL ROBOT MODULABLE

Con una reproduccion perfecta, del 70% al 130% de la velocidad
de ensefianza

ARCHIVO DE PROGRAMAS
En la memoria local, en un USB o en una ruta de red

FOTOS Y NOTAS PARA LOS PROGRAMAS
Cada programa puede asociarse a una imagen y/o un archivo

5 NIVELES DE ACCESO Y USO

Acceso a funciones especificas de la maquina, sélo para
personal autorizado

ESTADISTICAS DE MANTENIMIENTO

Indicadores gréficos divididos por actividad (lubricacion, engrase,
mantenimiento rutinario, cambio de cadena)

CALIBRACION DEL ROBOT

Verificacion répida y sencilla de los ceros de la maquina (ceros del
codificador) y con el guiado y calibrado intuitivo del codificador

MINIMIZAR TIEMPO IMPRODUCTIVO

El tiempo en el que el robot no se mueve y la pistola no dispensa
pintura puede eliminarse mediante una optimizacion.

ARCHIVO DE LOS DATOS DE PRODUCCION
Archivos .csv de Microsoft Excel o base de datos MySQL

ACTUALIZACIONES REMOTAS
Software actualizable a distancia

12

CUADRO DE MANDO

Lesta LECROB
| Controller

Interfaz del robot y pupitre de
control equipado con pantalla
tactil de 15" y Lesta LECROB |
Manager, software de gestion.

CUADRO DE CONTROL

Lesta LECROB
| Manager

Lesta LECROB | Manager es el software dedicado al
control de los robots de la serie Lesta LEBOT | A6.

También ofrece las siguientes funcionalidades:

INTERFAZ SIMPLIFICADA
Interfaz con funciones agregadas y simplificadas

GESTION SIMPLIFICADA DE ACCESORIOS

Cada accesorio tiene acceso directo desde la interfaz con un
nimero minimo de botones de interaccion
MANTENIMIENTO SIMPLIFICADO

Acceso directo a las posiciones “especiales” dedicadas al
mantenimiento

ACTUALIZACIONES REMOTAS
El software se puede actualizar de forma remota

L) %) (6% |©

(mediante conexidn a internet)
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Lesta LECROB ROBOT MANAGER

Plug-in

POINT TO POINT LITE

Esta funcién opcional del plug-in permite

generar y procesar una trayectoria de pintura

virtual dirigiendo fisicamente la pistola de

pintura a los puntos deseados y confirmando

las ubicaciones elegidas con un clic en el joystick.

A través de la interfaz del plug-in, disponible con

el controlador del robot Lesta LECROB, es posible

utilizar los puntos seleccionados y generar la trayectoria a través del
software. Para ello, se configuran diferentes parametros como velocidad,
aceleracion, distancia a la pieza, parametros de la pistola, atomizacion,
caudaly abanico, entre otros.

INICIO DE CICLO VIRTUAL

Cuando los sistemas tienen un transportador,

el sensor de inicio de ciclo se monta para
permitir el inicio del programa de pintura.
Cuando no es posible instalar el sensor de

ciclo en la cabina debido a la suciedad, ATEX

u otras razones, se instala fuera de la cahina a

lo largo del transportador, de esta forma el plug-in de
final de carrera virtual calculard el momento exacto para que el robot
comience a reproducir el programa.

COLA INTERNA

Esta funcion opcional del complemento
le permite definir, a partir de una lista de
programas, el orden en que se ejecutan. El
operario siempre puede acceder y controlar los
programas estableciendo el orden en la pantalla
a través del Lesta LECROB Robot Controller.

Este plug-in es muy utilizado en configuraciones
con sistema carrusel o sobre transportador.

QUICK START

Este complemento le permite grabar un programa
y en cuanto termine la grabacidn, iniciar el ciclo
automatico con 1 clic.

FOLLOW ME

Es un sistema en el que el robot estd
montado en un carro. Cuando el operario
tenga que realizar movimientos que son
mayores que el drea de trabajo habitual del
robot, el carro permitird al robot alcanzar
espacios mas amplios sin necesidad de
utilizar el pulsador externo. El robot se
desplazara fisicamente sobre el carro de forma independiente siguiendo
los movimientos del operario. Todos estos movimientos, en la etapa
de “ensefianza’, se registrardn y se repetiran en la fase de ‘repeticion
automatica”.

EDIC,ION AVANZADADE LOS
PARAMETROS DE PINTURA

Permite  modificar los 3  principales
parametros de aplicacion de pintura:

1. ALCANCE |

2. ATOMIZACION

3. ABANICO

por intervalos de tiempo elegidos dentro de un
programa después de haberlo creado.

La pistola que se monta en el brazo del robot debe estar equipada con

PACK DE POLVO v

Opcion de software dedicada a los sistemas de
pintura en polvo:

1. AHORRAR PINTURA

El polvo se dosifica sélo cuando la pieza
llega al operario y comienza el registro de los . .
movimientos.

2. LIMPIEZA DESDE EL EXTERIOR

Permite iniciar y gestionar las actividades de lavado desde dispositivos
externos. ;

3. GESTION DE LA PISTOLA ELECTROSTATICA

Se instala un soporte especial que aisla la pistola electrostatica.

PACK DE LIQUIDO

Opciones de software dedicadas a los sistemas de
pintura liquida:

1. INTERFAZ DE GESTION CON SISTEMAS
EXTERNOS DE CAMBIO DE COLOR

2. LIMPIEZA AUTOMATICA ;

3. GESTION DE LA PISTOLA ELECTROSTATICA

una configuracion particular para esta funcion.

PAQUETE DE FIBRA DE VIDRIO

Opciones de software dedicadas a los sistemas de
fibra de vidrio, gelcoat y resina:

1. POSICION DE LAVADO AUTOMATICO DESPUES
DE CADA CICLO

2. DOSIFICACION DE LA FIBRA DE VIDRIO

3. GESTION DE LAS VALVULAS DE GELCOAT Y
RESINA

SELECCION DE PROGRAMAS
EXTERNOS

Este complemento permite la seleccion y el
lanzamiento de programas de pintura por parte
de un sistema externo, por ejemplo, un PLC. [ e—
El robot puede recibir el cddigo del programa a

través de sefiales de hardware o de diferentes buses de campo.

COMUNICACION INDUSTRIAL L~
Conecta el robot a los sistemas informaticos de la
fabrica para el intercambio de datos de produccion .

SMART APP

El complemento de la aplicacion inteligente le permite
supervisar el estado de los robots Lesta en cualquier
dispositivo (PC, tablet, smartphone)

¥
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ACCESSORI INTEGRATI

Easy prog PORTAL

Easy prog PORTAL es un sistema
compuesto por un portal equipado
con barreras fotoeléctricas
y software capaz de generar
automaticamente la trayectoria
de pintura.

Esta dedicado principalmente
al reconocimiento de ventanas,
marcos, paneles, puertas, asi como
cilindros o similares. Solo requiere
la creacion de recetas de pintura,
suministro 'y descarga. Desde
la pantalla del controlador del
robot, sera posible crear recetas
especificas para cada tipo de
producto a pintar, que se pueden
recordar mediante la lectura de
codigos de barras o directamente
desde la pantalla tactil.

(=355 ',‘,IE (=152 -?1

18 El
o]
VIDEO
@ ESCANER NO compatible con entornos ATEX. Instalacién fuera de la cabina
COMO FUNCIONA
01 o
H ([T % =
‘_ LJ @ Escaneo laser
VENTANAS PANELES MARCOS PUERTAS
NEW
04 o
P Pintura
CILINDROS PLACAS l’%

15
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ACCESORIOS INTEGRABLES

Easy prog 2D

b .'I ’ II IT r Ir I I] |:r | T b

@ Compatible con entornos ATEX

CENTRADO LASER OPCIONAL

Easy prog 2D puede estar equipado con un par de
punteroslaserque puedencompensarautomaticamente
cualquier error de centrado de la pieza durante la
colocacion en la carga.

@ Ldser NO compatible con entornos ATEX. Instalables fuera de la zona ATEX.

GESTIONA ESTOS TIPOS DE OBJETOS

Easy prog 2D es un software capaz
de generar automaticamente
la trayectoria de pintura para
paneles, cajas y cajones.

Solo requiere la creacion de recetas
de pintura, suministro y descarga.

Las recetas especificas para cada
tipo de producto a pintar se pueden
crear directamente desde la
pantalla del controlador del robot
y se pueden recordar mediante
la lectura de codigos de barras o
directamente desde la pantalla
tactil.

El sistema requiere la colocacion de las
piezas segin la direccion especificada
en la receta.

S,

.' s’-&#?.

f 3 “.:‘f"

COMO FUNCIONA

01 o
qv Cargar la pieza

02 Seleccionar una
(( receta mediante
] escaneo de codigo
de barras

ole

>15 mm

PANELES CAJAS

o

&
1
ar.

A

L)

Pintura

16
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Easy prog 3D scan

Easy prog 3D scan es un sistema
de software equipado con un
escaner 3D utilizado en un carrusel,
capaz de identificar la superficie de
objetos tridimensionales y generar
automaticamente la trayectoria de
pintura.

Las recetas especificas para
cada tipo de producto a pintar se
pueden crear directamente desde
la pantalla del controlador del robot
y se pueden recordar mediante la
lectura de cddigos de barras o
directamente desde la pantalla
tactil.

@ Compatible con entornos ATEX

01 o
Gy Cargar la pieza
= E| sistema reconoce la posicion real de los '
A objetos, por lo que no es necesario posicionar 02 Sele?monad( unta
H H HS i receta mediante
." las piezas en una direccion especifica /"}‘ escaneo de codigo
de barras

GESTIONA ESTOS TIPOS DE OBJETOS

Q \% 04*‘

PANELES PANELESCURVOS  CAJAS

Pintura

17
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Image match 2D

Image match 2D es un sistema
compuesto por software dedicado

3 Y hardware de vision especifico
capaz de identificar las superficies

I 2D de las piezas y asociarlas
con el programa de pintura

correspondiente.

TORINO-162 - MEW-TADRMINA-20 - B NEW-TAORMINA-160 -
TORING-162 NEW-TAORMINA-S0 NEW-TADRMIMA-160
W 161, H: 77, AX 212, W96, H: 94, AX 130, J W 164, H: 94, AX 268,

En la fase inicial del trabajo
se realizan las ‘ensefianzas’
(instrucciones de pintura con
autoaprendizaje)  para  cada
tipo de pieza. Después de esto,
simplemente es necesario cargar
la linea de suministro con las
piezas a pintar. Image match 2D se
encargara de reconocer las piezas,
asociarlas con las ensefnanzas
correspondientes y pintarlas.

Match with: TRE-PIEGHE-162
|Diff Size] W: 2, H: 1, AX 0, AY: 30. Confidence: 19

@ Compatible con entornos ATEX

COMO FUNCIONA

01 ""”6@ Registra las
g]) ensefianzas

para cada pieza

[
A Escaneo
N/
2D 3D
03 l
Puede distinguir objetos de diferente grosor X v 5 = |ass:nsv:%fn§';s'ca
“SNTIT  correspondientes
Reconoce la posicion real y ajusta la X v
trayectoria de pintura en consecuencia 04 -
Puede generar automaticamente las x X - Pintura
trayectorias de pintura -

18
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Image match 3D pro

Image match 3D pro es un sistema
compuesto por software de
gestion y uno 0 mas escaneres
3D montados en una linea, capaz
de reconocer las dimensiones
de objetos tridimensionales vy
asociarlos con el programa de
pintura correspondiente.

Enlafaseinicial de trabajo, se crean
programas para cada tipo de pieza.
Después de esto, simplemente
es necesario cargar la linea de
suministro con las piezas a pintar.
Image match 3D pro reconocera

RS LT las piezas utilizando sus escaneres
'.-1....................:..................................... 3D y ap“caré el programa de plntura
02 . Painting correspondiente.

@ Compatible con entornos ATEX

@ Léser NO compatible con entornos ATEX. Instalables fuera de la zona ATEX.

Image match 3D pro reconoce la inclinacion y posicion de las COMO FUNCIONA
piezas y ajusta automaticamente la trayectoria de pintura.
me .
Posicion ensenada Posicion detectada 01 \ S’/ Registra las
g ensefanzas
% = paracada pieza
== ==
s A 02 —
Escaneo
\”
2D 3D
03 L l
Puede distinguir objetos de diferente grosor X v = @ = |ass:nsv:z?|r:nggslca
“NTIT  correspondientes
Reconoce la posicion real y ajusta la X v
trayectoria de pintura en consecuencia 04 -
Puede generar automaticamente las X X = Pintura
trayectorias de pintura -
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ACCESORIOS INTEGRADOS

HERRAMIENTAS DE ASPIRACION Y SOPLADO

Este accesorio se compone de una
pistola especial capaz de soplar
aire 0 aspirar el agua depositada
en la superficie de la pieza después
del tunel de lavado y secado.

EVITA LA FORMACION DE,
BOLSAS DE AGUA DESPUES
DE LA APLICACION DE LA

PINTURA

= | PERMITE MANTENER
= | TEMPERATURAS MAS BAJAS
DENTRO DEL HORNO

@ Compatible con entornos ATEX

SUCCION SOPLADO

20
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ACCESORIOS INTERGRADOS

ANTICOLISION

El sistema anticolision Lesta es
un dispositivo neumatico especial
montado entre el soporte de la
pistola y la propia pistola, que
protege a ambos de sobrecargas
causadas por impactos.

En caso de que la pistola colisione
con objetos, se genera una
sobrecarga mecanica que provoca
un desplazamiento del sensor con
la liberacion de aire a presion. La
caida de presion es detectada, y el
sistema envia una sefial al PLC de
control, que detiene el robot.

@ Compatible con entornos ATEX

Pueden ocurrir tres tipos de sobrecarga:

TANGENCIAL: AXIAL: TORSIONAL:

Ocurre si la pistola colisiona Ocurre sila fuerza de Ocurre en caso de rotacion

lateralmente con un obstaculo || compresion en la direccion alrededor del eje Z cuando se
Z hacia el sistema supera el excede el momento torsional
umbral de sobrecarga maximo

T
> '

Q@

'y
i

t 1
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Lesta CLEANING STATION

Lesta CLEANING STATION es una estacion de limpieza de
pistola que se integra en cabinas de pintura, desarrollada para
la limpieza automatica de las boquillas de pulverizacion.

Lesta CLEANING STATION es operada completamente por
valvulas neumaticas.

@sgm

Compatible & A ,.;
con entornos E_,c‘ S
ATEX s

VIDEO

Lesta CLEANING STATION RS es |a version mas avanzada de
la estacion de limpieza de pistola, equipada con un sistema
de recirculacion de solvente, desarrollada para una limpieza
automatica de boquillas de pulverizacion ain mas eficiente.

Compatible
con entornos
ATEX

NEW

Lesta CLEANING STATION powder es la estacion de limpieza
de pistola que se integra en cabinas de pintura, desarrollada
para la limpieza automatica de pistolas de polvo.

Lesta CLEANING STATION powder es operada completamente
por valvulas neumaticas.

Compatible
con entornos
"B ATEX

23
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Lesta RECIPE MANAGER

Lesta RECIPE MANAGER es un
sistema de gestion de parametros
de pintura, organizados en recetas
y facilmente recuperables. Se
interconecta con cualquier sistema
de pintura que utilice pistolas o
reciprocadores.

LT
L3

3\

= ESta La pistola montada debe estar
equipada con la predisposicion

para esta funcionalidad.

@ Compatible con entornos ATEX

Los parametros que Lesta RECIPE MANAGER puede gestionar son:
-p . | PATRON DE ——
= | CAUDAL =1 | ABANICO 5| TIEMPO DE CICLO
; .| RETRASOY
—«-| ATOMIZACION C§é< ADELANTO DE
' APERTURA
- Lesta RECIPE MANAGER se puede integrar con todos los robots Lesta sin necesidad
~~~~~~ de un panel con pantalla y software dedicado.
4 e,
® o La interfaz de usuario se integra en el software Lesta LECROB Robot Manager.

24
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SISTEMAS AUTONOMOS INTEGRABLES

Lesta ROTATION UNIT RA

Lesta ROTATION UNIT RA es un dispositivo que permite la
rotacion de piezas que llegan desde un transportador aéreo.

En un transportador de paso, puede operar con dos pasos
diferentes en el mismo sistema.

Compatible
con entornos
ATEX

Lesta ROTATION UNIT RT

Lesta ROTATION UNIT RT es un dispositivo de suelo que
permite sujetar y rotar las piezas perpendicularmente al suelo
para pintarlas.

En un transportador de paso, puede operar con dos pasos
diferentes en el mismo sistema.

¥ se puede integrar con los brazos de los carruseles
ﬁ 0 con un transportador.

Compatible
con entornos
ATEX

Lesta ROTATION UNIT RHT

Lesta ROTATION UNIT RHT es un dispositivo de suelo que
permite sujetar y rotar las piezas paralelamente al suelo para
pintarlas.

[T R
@'- reid b

(<) )
=T,

¥ se puede integrar con los brazos de los carruseles
ﬁ 0 con un transportador.

Compatible
con entornos
ATEX

25
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SISTEMAS AUTONOMOS INTEGRABLES

Lesta PAINT STUDIO 3.0

Métodos para importar piezas:

IMPORTACION DE MODELOS 3D
DELOS OBJETOS Y LA CABINA

NEW

CAPTURA DE PUNTOS CLAVE
UTILIZANDO EL ROBOT O
CREANDOLOS EN EL SOFTWARE

CONSTRUCCION DE
GEOMETRIAS EN EL SOFTWARE

NQ@)E_

Lesta PAINT STUDIO 3.0 es el
software para la programacion de
robots Lesta y la creacion de rutas
de pintura offline.

Cada ruta de pintura creada
directamente desde el software
0 mediante autoaprendizaje se
puede modificar.

También es posible ajustar varios
parametros, incluyendo:

* Velocidad

+ Aceleracion

» Distancia desde la pieza

« Parametros de la pistola

+ Angulo de pintura

Esta nueva funcionalidad permite
la modificacion de las trayectorias
de pintura previamente generadas
mediante autoaprendizaje.

Importacion de modelos 3D
en formatos STL y STEP

360° view of the robot's
surrounding environment

ﬂ-ﬂ even during the simulation

Creacion automatica

de cuadriculas en las
superficies para facilitar la
generacion de rutas

Simulation of the robot's
cycle, with verification
of reachability limits and
cycle times

"ﬂm- Possibility of automatic
L!.J E or manual generation

| ]
- - ____ different paths

L

of connections between
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SISTEMAS AUTONOMOS INTEGRABLES

Lesta PRODUCTION MANAGER tac wes

Lesta PRODUCTION MANAGER es
un sistema de gestion de la cola de
produccion que permite asociar un
programa especifico a una pieza o
lote especifico. Consta de un panel
de gestion (+01), etiquetas (*05 *06)
y antenas (x01 *03) capaces de
recibir informacion y transferirla a
los robots.

RFID PROGRAMMING
ANTENNA

Generalmente  se utiliza en
sistemas en linea cuando se
necesita pintar un gran numero
de modelos diferentes, cada uno
asociado con un programa de
pintura diferente.

Lesta PRODUCTI(
SWITCHBOARD

‘OMATIC e
\TING %If.;»;%
NS
e } o L P
EE

VIDEO

@ Compatible con entornos ATEX

Tiene 3 configuraciones posibles:

Lesta PRODUCTION MANAGER: los programas se transmiten a los robots mediante la lectura de codigos de
barras con un escaner, operado por un operador. No requiere etiquetas ni antenas.

Lesta PRODUCTION MANAGER TAG: se instalan 2 antenas y un numero variable de etiquetas en los
ganchos. La primera antena asociara un programa de pintura especifico a cada etiqueta. La segunda antena
se colocara cerca de la cabina de pintura y, al llegar la pieza, comunicara el programa correspondiente al
robot.

Lesta PRODUCTION MANAGER TAG WEB: el sistema, ya equipado con etiquetas y antenas, se puede
gestionar de forma remota.

YOUR SMART ROBOTIC FINISHING

EL PROCESO PUEDE PROPORCIONAR ESTOS
PARAMETROS:

- Posicion de la pieza en la linea

- Configuracion de la temperatura del horno

* En el caso de los reciprocadores, ciclo de lavado y recetas
- Tiempo total del ciclo

+ Posibilidad de catalogar todos los productos por codigo,
objeto o macro-familia

PANTALLAS DE SUGERENCIAS
PANTALLA TACTIL DE 15" 4:3:

Opcionalmente, el sistema puede integrar pantallas,
generalmente ubicadas en las estaciones de carga vy
descarga, que proporcionan a los operadores detalles
importantes sobre las tareas a realizar, imdgenes o

caracteristicas especificas de la pieza.
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Lesta JOYSTICK C2

NEW

r

Lesta JOYSTICK C2 es el dispositivo Lesta
para el movimiento y control de robots en
modo de autoaprendizaje, equipado con
un cable. Ha sido renovado en términos de
ergonomia, mejorando su facilidad de uso.

Lesta JOYSTICK W1

i\

29

Lesta JOYSTICK W1 es la version inalambrica
del joystick Lesta para el movimiento y control
de robots en modo de autoaprendizaje. Ofrece
una mayor usabilidad gracias a la libertad de
la restriccion del cable.
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CERTIFICACIONES

Declaracion de conformidad CE

de una maquina
segun el Anexo I1.1.A de la directiva 2006/42/CE

Una vez ensamblado o instalado, el equipo, incluidos
los dispositivos de seguridad, puede utilizarse de
manera segura siguiendo las instrucciones del
fabricante.

Ej. El robot, incluidas las barreras de seguridad y
sus lagicas de control

Se proporciona el siguiente material:

+ Marcado CE en la maquina (placa)

+ Manual de uso y mantenimiento

+ Declaracion de conformidad de la UE

CONFIGURACIONES

ATEX (EU)

CERTIFICACIONES

Déclaration d’'Incorporation
de quasi-machines

conformément a I'Annexe 11.1.B de la directive 2006/42/CE

Equipos que, para ser utilizados de manera segura,
necesitan ser completados o ensamblados con otras
madquinas o casi-maquinas.

Ej. Elrobot, que para ser utilizado de manera segura,
debe estar protegido mediante la instalacion de
barreras de seguridad y sus correspondientes
logicas de control.

Se proporciona el siguiente material:
+ Manual de integracion
+ Declaracion de conformidad de la UE

Encasodequeeldreadonde sedebeinstalarelrobotesté clasificadacomo ATEX, sera nuestraresponsabilidad
proporcionar a los clientes instalaciones con configuracion ATEX.
Existen tres caracteristicas que hacen que una instalacion sea ATEX:

El robot debe estar construido en una version a prueba de explosiones

El robot debe estar equipado con todas las partes eléctricas presurizadas en la maquina, asf
como las fundas de conexion entre el cuadro y el robot

= El sistema de presurizacion esta controlado por un PLC de seguridad que interrumpe todas las
: tensiones en los siguientes casos:
e & » El ciclo de lavado inicial no se completa correctamente.

» Se detecta una pérdida de presion en las carcasas.

CONFIGURACIONES

% Configuracion necesaria para el mercado estadounidense

w Se implementa una unidad de presurizacion dedicada y componentes
especificos para el mercado americano
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LESTA SRL

Lesta EN EL MUNDO

|1

Made in Italy
ITALIA . headquarters

Lesta srl
Via D.Chiesa, 42 CERTIFICATE

20036 Dairago (Milano)

LOCATIONS

+39 0331 430817 IT01.1T/2380.051.V
info@Lesta.it
www.Lesta.it Lesta tiene una calidad totalmente europea tanto

en el diseiio como en la produccion.

lLJSA USA La sede se extiende en un terreno industrial de
esta unos 1600 metros cuadrados, divididos en oficinas
27191 470th Avenue laboratorios, talleres y almacenes, y estd estd
Tea, SD 57064 situada cerca de Milan, una zona de excelencia
1-888-546-2800 para la industria.
robotics@Lestausa.com
www.Lestausa.com Esta caracteristica, junto con la firme voluntad de la
Empresa dde llevar la ext():elencia italfi.ana al mundo,
a permitido a Lesta obtener certificacion MADE
Workshop for Central/North Europe IN ITALY 100% (nimero de registro R.N.P.. IT01.
Jamnik, Slovakia 053-22 IT/2380.051.V.)
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MADERA
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CERAMICA MATERIALES

¢Q. +39 0331 430817

sales@Lesta.it
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LESTA ES UNA EMPRESA
NEUTRA EN CARBONO
CON IMPACTO CERO

Desde los Ultimos meses de 2023, Lesta ha
iniciado un proyecto para compensar el COM
emitido a la atmdsfera.

Hemos calculado nuestras emisiones, incluidas
las emisiones de los automoviles de los
empleados, y nos hemos unido a un programa
de compensacion al 100% a través de la compra
de créditos de carbono de la empresa Treebu
(treebu.io), que opera en el norte de ltalia. El
dioxido de carbono es absorbido por estanques
con algas en la laguna de Venecia y certificado.

Gracias a este proyecto, podemos afirmar que
Lesta es una empresa CARBONO NEUTRAL y
de IMPACTO CERO.

ETecls

El futuro del planeta
que dejaremos a
nuestros hijos esta
determinado por
las decisiones que
tomemos hoy.

Lesta promete
marcar la diferencia




