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CO ROZUMIEMY PRZEZ

SAMOUCZACE SIE ROBOTY

Koncepcja samouczenia opiera sie na funkeji ,uczyc¢”. Robot podczas fazy uczenia, rejestruje ruchy osi
sterowanych przez operatora w czasie rzeczywistym. Operator korzysta z uchwytu przymocowanego do
ramienia robota podczas fazy nauczania. Po zakoriczeniu fazy nauczania, robot moze odtworzyc te same
ruchy w,trybie automatycznego odtwarzania”

Proces ,uczenia” sktada sie z 4 faz:

NADANIE NAZWY KORZYSCI
Kazdy kurs musi mie¢ unikalng nazwe. Nauki moga SAMOUCZACEGO SIE ROBOTA

CZAS PROGRAMOWANIA
@ ROWNY CZASOWI PIERWSZEGO
MALOWANIA

by¢ agregowane w ,programy”, tak aby mozna je byto
realizowac po kolei.

POTWIERDZ ,GOTOWE" | ,0D£ACZ
UCHWYT"

Robot potrzebuje potwierdzenia, aby kontynuowac i
uwolni¢ ramie, tak aby operator mogt je poruszac bez
zadnego wysitku.

OPROGRAMOWANIE
JEST LATWE W UZYCIU

NAUCZANIE

Pistolet do malowania jest potgczony z nadgarstkiem
robota i stuzy do malowania elementu, co pozwala
robotowi rejestrowac ruchy.

ZACHOWANIE PROGRAMU

Nauczanie mozna zapisac lub agregowac z innymi,
tworzac jeden program, mozna go usungc lub
natychmiast odtworzyc.
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ROBOTY PRZEMYSLOWE

Do kazdego zastosowania, w ktorym robot nie musi uczy¢ sie programu ,metodg samouczenia’, Lesta

integrujeroboty przemystowe do wtasnych zaawansowanych systemow. Celemtejintegracjijest uproszczenie
wykorzystania robota przemystowego i sterownika poprzez innowacyjne oprogramowanie firmy Lesta.

W przeciwienstwie do samouczgcych sie robotow firmy Lesta, roboty przemystowe majg bardzo ciezkie
ramiona, ktorych nie mozna ,odblokowac” i porusza¢ bezposrednio poprzez manipulowanie pistoletem
natryskowym.

KORZYSCI
|(U KA Official System ROBOTA PRZEMYSLOWEGO

Partner DUZY ZAKRES
0BSZARU ROBOCZEGO

DUZA LADOWNOSC

ROBOTY PRZEMYSLOWE | X | NADGARSTKA
| SAMONAUCZANIE .

Niektore roboty przemystowe powszechnie znane \l,ll \IIDV(I)I;AII(_?AZRAZALNO“
jako ,wspotpracujgce” moga byC¢ poruszane przez AN
operatora (z zawsze wigczonymi silnikami) w celu
nagrywania programow metoda samouczenia

Nie rejestruje to jednak malowania w czasie
rzeczywistym, jak to bywa z samouczacymi sie
modelami Lesty.

Roboty przemystowe sg zatem ogdlnie zintegrowane ’- =
przez firme Lesta z systemami wizyjnymi 2D/3D i .
automatyka generujaca Sciezki malarskie

Oprogramowanie Lesty mozna réwniez
zintegrowac z innymi procesami
zrobotyzowanymi. Jak na przykfad

PIASKOWANIE

g"' PICK-UP AND PLACE
_.
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ROBOT

Lesta LEBOT MV A6

Szescioosiowy robot antropomorficzny do
wykanczania z funkcjg samouczenia

Klasa ochrony: ATEX strefa 2/22 kat. 3G

Materiat ramienia: Aluminium

UdZwig na nadgarstku: 4 kg

Catkowita waga: 380 kg

Powtarzalno$¢: #3 mm na nadgarstku

Petna predkosc¢: 1000 mm/s

Mozliwe konfiguracje: 0dwrécony, podioga, wozek, karuzela
Zasilanie: 3x400 VAC

Programowanie: Samouczenie, Punkt do punktu w wersji lite,
offline, systemy wizyjne 2D i 3D

j%'
Ve

\‘H!i:!

: EI&:" 70| [E7teE
e ,;J_i',"*’ﬁ 2
1 et ‘éa v

) Rt 4

. VIDEO

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

Lesta LEBOT MV A6 NA WOZKU
APLIKACJA CIEKLA DO METALU

Lesta LEBOT MV A6 NA KARUZELI Z Easy prog 2D
APLIKACJA CIEKLA LUB PROSZKOWA DO MALYCH ELEMENTOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH | METALU

System z Lesta LEBOT MV A6 na karuzeli z 2 ramionami o zmiennej geometrii do malowania akcesoriow modowych
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ROBOT

Lesta LEBOT MV A5

Szescioosiowy robot antropomorficzny do
wykanczania z funkcjg samouczenia

Klasa ochrony: ATEX strefa 2/22 kat. 3G

Materiat ramienia: Aluminium

UdZwig na nadgarstku: 4 kg

Catkowita waga: 320 kg

Powtarzalno$¢: #3 mm na nadgarstku

Petna predkosc: 1000 mm/s

Mozliwe konfiguracje: 0dwrécony, podtoga, wozek, karuzela
Zasilanie: 3x400 VAC

Programowanie: Samouczenie, Punkt do punktu w wersji lite,
offline, systemy wizyjne 2D i 3D
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VIDEO DATA

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

Lesta LEBOT MV A5 NA KARUZELI
APLIKACJA CIEKLA DO DREWNIANYCH KRZESEL
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ROBOT

Lesta LEBOT | A6

Przemystowy 6-0siowy robot antropomorficzny

Dostepne modele: Lesta LEBOT | A6

Stopien ochrony: IP65

Materiat ramienia: Odlewanie stopéw lekkich

Powtarzalnos¢: 0,05 mm na nadgarstku

Petna predkosc¢: 1500 mm/s

Mozliwe konfiguracje: Podtoga, wézek, karuzela

Zasilanie: 3x400 VAC

Programowanie: Lesta PAINT STUDIO, systemy wizyjne 2D i 3D

VIDEO DATA

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

Lesta LEBOT | A6 NA KARUZELI Z EASYPROG 3D SCAN
APLIKACJA CIEKLA DO DREWNA




ROBOT

Lesta LEBOT WP

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

KOMPAKTOWY
wymaga stosunkowo
matej przestrzeni

EKONOMICZNY
To najtansza inwestycja
z catej linii Lesta

2 FUNKCJE

Moze byc uzywany jako pozycjoner

lub moze powtarzac sciezki malowania
za pomocg 3 0Si
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Maty robot 3-osiowy, minimalna powierzchnia
zabudowy | minimalna inwestycja

Liczba osi: 3

Klasa ochrony: ATEX strefa 2/22 Kat. 3G

Materiat ramienia: Aluminium

tadownos$é nadgarstka: 2 Kg

Waga catkowita: 72 Kg

Powtarzalno$¢: 1,5 mm na nadgarstku

Petna predkosé: 600 mm/s

Mozliwe konfiguracje: Do gory nogami, podtoga, wozek, karuzela
Zasilanie: 3x400 VAC

Programowanie: Offline, Point to point lite

Lesta LEBOT WP SU PRZENOSNIK MOBILNY
APLIKACJA CIEKLA DO KASKOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH

f “"q'-r'-i—

Instalacja robota Lesta LEBOT WP zamontowanego na matym
przenos$niku mobilnym ze zintegrowanym panelem. Robot jest
skonfigurowany do powtarzania ruchu ciggtego
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ROBOT

Lesta LEBOT C5

5-osiowy robot kartezjanski

Klasa ochrony: ATEX strefa 2/22 Kat. 3G
tadunek nadgarstka: 4 Kg

Powtarzalno$¢: #3 mm na nadgarstku

Petna predkosé: 700 mm/s

Zasilanie: 3x400 VAC

Programowanie: Systemy wizyjne Offline, 2D i 3D

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

Maksymalne rozmiary okien i opcje na zaméwienie
Konstrukcja, jak pokazano, moze malowac okna do 5 metrow szerokoscii 3 metréw wysokosci.
Konstrukcja wymaga dopasowania do systemu przez nasz zespot techniczny

Lesta LEBOT C5 DO KLASYCZNYCH OKIEN
APLIKACJA CIEKLA DO DREWNIANYCH OKIENNYCH RAM

STOSOWANIE
7 Powszechnie do malowania okien
i ram

o0 | SOLIDNOSC
<o | Uzywany jest fancuch do
¢/ | obstugi wagonu

PREDKOSC
= Nadgarstek zamontowany
na prowadnicy liniowej

o | ZDOLNOSC ADAPTACJI
m Dtugosc, wysokosc i gtebokos¢

konstrukcji mozna dostosowac

10
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KOMPLETNY SYSTEM

Lesta SAMPLE MAKER

Kompletny system do malowania matymi ilosciami
farby, idealny do obrdbki probek farb i obiektow
testowych lub do przeprowadzania testow ze
specyficznymi parametrami malowania.
Po optymalizacji parametry te mogg by¢ réwniez
zastosowane w produkcji na duzg skale.

Wymiary wyspy robotycznej:
Standardowa wysoko$¢: 2600 mm
Standardowa szerokosc¢: 2800 mm
Standardowa gtebokos¢: 2000 mm
Te wymiary moga by¢ dostosowane.
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L VIDEO

Zawiera stacje czyszczenia do
automatycznego czyszczenia
dyszy pistoletu natryskowego i
mocowania kubka.

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

APLIKACJA PLYNNA DO PROBEK KOLOROW

11



Zlesta

YOUR SMART ROBOTIC FINISHING

PANEL STEROWANIA

Lesta LECROB
Robot Controller

Konsola interfejsu b
&
-

i kontroli robota
wyposazona -
w 15-calowy )
ekran dotykowy i
oprogramowanie
zarzgdzajgce
Lesta LECROB
Robot Manager.

OPROGRAMOWANIE PANELU STEROWANIA

Lesta LECROB
Robot Manager

Lesta LECROB Robot Manager to oprogramowanie do
sterowania i zarzgdzania robotami serii MV.
Oferuje takze nastepujgce funkcje:

REGULOWANA PREDKOSC ROBOTA
Perfekcyjna reprodukcja, od 70% do 130% predkosci nauczania

PRZECHOWYWANIE PROGRAMOW
Na pamieci lokalnej, USB lub $ciezce sieciowej

OBRAZY | NOTATKI DLA PROGRAMOW

Do kazdego programu mozna dodac obraz i/lub plik z ,r6znymi
notatkami”

5P0OZIOMOW DOSTEPU | UZYTKOWANIA

Dostep do specyficznych funkcji maszyny tylko dla uprawnionego
personelu

STATYSTYKI KONSERWACJI

Graficzne wskazniki dla réznych aktywnosci (smarowanie,
konserwacja, wymiana taricuchéw)

KALIBRACJA ROBOTA

Prosta i szybka weryfikacja zer maszyny (zera enkodera) oraz
intuicyjna kalibracja enkoderéw

REDUKCJA PRZESTOJOW

Czas, w ktorym robot nie porusza sie, a pistolet nie rozpyla farby,
mozna wyeliminowac poprzez optymalizacje

8|2 80| (18] ({{T]] |/

3

PRZECHOWYWANIE DANYCH PRODUKCYJNYCH
Pliki Microsoft Excel (.csv) lub baza danych MySQL

AKTUALIZACJE ZDALNE
Oprogramowanie moze by¢ aktualizowane zdalnie
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PANEL STEROWANIA

Lesta LECROB
| Controller

Konsola interfejsu i kontroli
robota wyposazona w
15-calowy ekran dotykowy i
oprogramowanie zarzgdzajgce
Lesta LECROB | Manager.

OPROGRAMOWANIE SZAFY STEROWANIA

Lesta LECROB
| Manager

LestaLECROBIManagertodedykowane oprogramowanie
do sterowania robotami serii Lesta LEBOT | A6.
Oferuje takze nastepujace funkcje:

UPROSZCZONY INTERFEJS
Interfejs z agregowanymi i uproszczonymi funkcjami

UPROSZCZONE ZARZADZANIE AKCESORIAMI

Kazde akcesorium ma bezposredni dostep do interfejsu z
minimalng liczba przyciskow interakcji

UPROSZCZONA KONSERWACJA

Bezposredni dostep do ,specjalnych” pozycji przeznaczonych
do konserwacji

AKTUALIZACJE ZDALNE

L) %) (6% |©

Oprogramowanie moze by¢ aktualizowane zdalnie (przez

potgczenie internetowe)



Lesta LECROB ROBOT MANAGER

Wtyczki

POINT TO POINT LITE

Ta dodatkowa funkcja umozliwia generowanie

i przetwarzanie wirtualnej $ciezki malowania

przez  fizyczne  skierowanie  pistoletu

natryskowego do zadanych punktow i

potwierdzenie wybranych lokalizacji poprzez

klikniecie  przycisku  na  uchwycie.  Dzieki

interfejsowi, dostepnemu ze sterownikiem robota

Lesta LECROB, mozliwe jest: uzycie wybranych punktéw i wygenerowanie
Sciezki za pomocg oprogramowania. Odbywa sie to poprzez ustawienie
roznych parametrow, takich jak predkosc, przyspieszenie, odlegtos¢ od
elementu, parametry pistoletu (atomizacja, przeptyw i strumien) i inne.

VIRTUAL START CYCLE

Tam, gdzie systemy maja przenos$nik, czujnik
rozpoczecia cyklu jest montowany, aby

umozliwi¢ rozpoczecie programu malowania.

Gdy nie jest mozliwe zamontowanie czujnika

cyklu w kabinie z powodu brudu, ATEX lub

innych przyczyn, jest on montowany na zewnatrz

kabiny wzdtuz przenosnika, a wtyczka wirtualnego
wytacznika kraricowego oblicza doktadny moment, kiedy
robot ma zaczg¢ odtwarza¢ program

INTERNAL QUEUE

Ta dodatkowa funkcja umozliwia zdefiniowanie
listy programéw i kolejnosci ich wystepowania.
Operator moze zawsze rozpocza¢ sterowanie
programami, ustawiajgc kolejno$¢ na ekranie
Sterownika robota Lesta LECROB. Ta opcja jest
czesto stosowana w konfiguracjach z karuzelg
lub przenosnikiem.

QUICK START

Ta opcja umozliwia nagrywanie programu oraz
automatyczne rozpoczynanie programu poprzez
1 klikniecie.

Ta metoda jest szeroko stosowana na liniach

ciggtych

d
/"

/7

FOLLOW ME

To propozycja systemu, w ktérym robot
jest montowany na wozku przemystowym.
Kiedy operator musi wykonywac ruchy,
ktore sg wieksze niz zwykly obszar roboczy
robota, wozek umozliwi robotowi dotarcie
do wiekszych przestrzeni bez koniecznosci
uzywania zewnetrznego przycisku. Robot
bedzie fizycznie poruszat sie na wozku samodzielnie podazajac za
ruchami operatora. Wszystkie te ruchy na etapie ,nauczania’ zostang
nagrane i zostang powtdrzone na etapie ,automatycznego powtarzania”.

SYSTEM KONTROLI
PARAMETROW MALOWANIA

Umozliwia modyfikacje 3 gtéwnych
parametréw dozowania farby:

1. PRZEPLYW

2. ATOMIZACJA

3. STRUMIEN

dla przedziatéw czasowych wybranych w
programie po jego utworzeniu.

Pistolet montowany na ramieniu robota musi by¢ wyposazony w
predyspozycje do tej funkcji.

PAKIET PROSZKOWY v

Opcja  oprogramowania  dedykowana  do
systemdw proszkowych:

1. 0SZCZEDNOSC FARBY

Proszek dozowany jest dopiero kiedy element
jest blisko operatora i rozpoczyna sie rejestracja . .

ruchow.

2. CZYSZCZENIE Z ZEWNATRZ

Pozwala na uruchamianie i zarzadzanie czynnosciami mycia za pomoca
urzadzen zewnetrznych.

3. ZARZADZANIE PISTOLETEM ELEKTROSTATYCZNYM

Zainstalowany jest specjalny uchwyt, ktdry izoluje pistolet natryskowy.

PAKIET CIEKLY

Op(ij{e ohprogramowania dedykowane do systemow
ciektych:

1. INTERFEJS ZARZADZANIA Z ZEWNETRZNYMI
SYSTEMAMI ZMIANY KOLOROW

2. AUTOMATYCZNE CZYSZCZENIE

3. ZARZADZANIE PISTOLETEM
ELEKTROSTATYCZNYM

o

PAKIET WLOKNO SZKLANE

Opcje oprogramowania dedykowane dla systemdw
nakfadania wiokna szklanego, zelkotu i zywic:

1. AUTOMATYCZNA POZYCJA MYCIA PO
KAZDYM CYKLU |

2. DOZOWANIE WLOKNA SZKLANEGO POPRZEZ

By nw e

EXTERNAL PROGRAM SELECTION

Opcja ta umozliwia wybdr i uruchomienie programéw
malarskich przez zewnetrzny system, np. sterownik
PLC. Robot moze odbiera¢ kod programu za
posrednictwem  sygnatéw  sprzetowych lub
roznych magistral komunikacyjnych

] —

0BSLUGE ROZDRABNIACZA

3. ZARZADZANIE ZAWORAMI ZELKOTOWYMI |

ZYWICZNYMI

Zt ACZE PRZEMYSLOWE L~ SMART APP

taczy robota z  fabrycznymi  systemami “Inteligentna  Aplikacja’, umozliwia monitorowanie
komputerowymi w  celu  wymiany  danych . robotow Lesta poprzez dowolne urzadzenie (komputer,
produkeyjnych. tablet, smartfon)

¥
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ZINTEGROWANE AKCESORIA

Easy PROG PORTAL

Easy PROG PORTAL to system
sktadajgcy sie z portalu wyposazonego
w  bariery fotoelektryczne oraz
oprogramowania  zdolnego ~ do
autonomicznego generowania sciezki
malowania. Jest gtownie dedykowany
do rozpoznawania okien, ram, paneli,
drzwi oraz cylindréw lub podobnych
obiektéw. Wymaga jedynie stworzenia
receptur malowania, zaopatrzenia
i roztadunku. Z poziomu ekranu
sterownika robota mozliwe jest
tworzenie  specyficznych  receptur
dla kazdego rodzaju malowanego
produktu, ktére mozna wywotac
poprzez odczyt kodu kreskowego lub
bezposrednio z ekranu dotykowego.

;_. = @vr? 15

VIDEO DATA

@ SKANER NIE kompatybilny ze Srodowiskami ATEX. Mozliwos¢ instalacji poza kabina.

JAKTO DZIALA

. 01 ,
OBSLUGUJE NASTEPUJACE TYPY OBIEKTOW: q’y glaejfr?\dewt
L] —
[ 1] l 02 a Skanowanie
‘ LJ 4<’,\ laserowe
OKNA PANELE RAMY
NEW
04 o
a Malowanie
CYLINDRY PLYTY -
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Easy prog 2D

PP LA e Easy prog 2D to oprogramowanie
- /5 8 | zdolne do autonomicznego
| generowania Sciezki malowania
dla paneli, pudetek i szuflad.
Wymaga  jedynie  stworzenia
receptur malowania, zaopatrzenia
i roztadunku.

Specyficzne receptury dla kazdego
rodzaju malowanego produktu
mogg byc¢ tworzone bezposrednio
z poziomu ekranu kontrolera
robota i mogg by¢ wywotywane
poprzez  skanowanie  koddw
kreskowych lub bezposrednio z
ekranu dotykowego.

System wymaga ustawienia
elementéw zgodnie z kierunkiem
okreslonym w recepturze.

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

OPCJONALNE CENTROWANIE LASEROWE
Easy prog 2D moze by¢ wyposazony w pare wskaznikow JAKTO DZIALA
laserowych, ktére mogg automatycznie kompensowac
ewentualne btedy centrowania elementu podczas 01 . ,
ustawiania w trakcie zatadunku. qv Zlfi’faleJt
elemen
@ Laser NIE kompatybilny ze srodowiskami ATEX. Mozliwo$¢ instalacji poza strefa ATEX
Wybi
02 ((‘% r%elpetruzre poEréez
MWD | feskowego
OBSLUGUJE NASTEPUJACE TYPY OBIEKTOW:
\ 04 <
>15 mm \’ % Malowanie
PANELE PUDELKA -
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Easy prog 3D scan

Easy prog 3D scan to system
oprogramowania wyposazony Ww
skaner 3D uzywany na karuzeli,
zdolny do identyfikacji powierzchni
trojwymiarowych  obiektow i
autonomicznego generowania
Sciezki malowania.

Specyficzne receptury dla kazdego
rodzaju malowanego produktu
mogg by¢ tworzone bezposrednio
z poziomu ekranu kontrolera
robota i mogg byCc wywotywane
poprzez ~ skanowanie  kodow
kreskowych [ub bezposrednio z
ekranu dotykowego.

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

JAKTO DZIALA

1
0 n’j Zataduyj
hd element
w——  System rozpoznaje rzeczywista pozycje
A obiektow, co eliminuje koniecznos¢ ustawiania 02 Skanowanie
." elementow w okreslonym kierunku /"}‘ aserowe

OBSLUGUJE NASTEPUJACE TYPY OBIEKTOW

Q \% 04*‘

ZAKRZYWIONE
PANELE PANELE PUDELKA

Malowanie
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ZINTEGROWANE AKCESORIA

Image match 2D

Image match 2D to system
sktadajgcy sie z dedykowanego

3 oprogramowania i odpowiedniego

sprzetu  wizyjnego,  zdolnego

; do identyfikacji 2D powierzchni

elementow i przyporzadkowania
odpowiedniego

im
TORINGC-162 - NEW-TAORMINA-90 - [ NEW-TAORMINA-160 - malowania.
TORING-162 NEW-TAORMINA-GD MEW-TAORMIMNA-160

W 161, H: 77, A% 212, | W96, H: 94, AX 130, | W: 164, H: 94, AX 268,

programu

W poczatkowe] fazie pracy
wykonuje sie ‘nauczanie’ (instrukcje
malowania z  samouczeniem)
dla kazdego rodzaju elementu.
Nastepnie wystarczy zatadowac
linie zaopatrzeniowg elementami
do pomalowania. Image match
2D zajmie sie rozpoznaniem
elementow, przyporzgdkowaniem
im  odpowiednich instrukcji |
malowaniem.

Match with: TRE-PIEGHE-162
|Diff Size] W: 2, H: 1, AX 0, AY: 30. Confidence: 19

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

JAKTO DZIALA

01 ===, Zarejestryj
\ nauczania
@i dla kazdego

- elementu
A Skanowanie
¢
2D 3D
03 LLLL  Oprogramowanie
Potrafi rozréznia¢ obiekty o réznej grubosci b 4 v E = s:josujg i
= C odpowiednie
ITIT  nauczania
Rozpoznaje rzeczywista pozycje i dostosowuje x v
odpowiednio $ciezke malowania 04 ~<
Moze automatycznie generowac $ciezki ﬁ Malowanie
: X X =
malowania —]
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ZINTEGROWANE AKCESORIA

Image match 3D pro

Image match 3D pro to system
sktadajgcy sie z oprogramowania
zarzgdzajgcegoijednego lub wiecej
skanerow 3D  zamontowanych
na linii, zdolny do rozpoznawania

S

wymiarow trojwymiarowych
obiektow i przypisywania im
odpowiedniego programu
malowania.

W poczatkowe] fazie pracy
tworzy sie programy dla kazdego
rodzaju  elementu.  Nastepnie
wystarczy zatadowac linie
zaopatrzeniowg elementami  do
pomalowania. Image match 3D
pro rozpozna elementy za pomoca
swoich skanerow 3D i zastosuje
odpowiedni program malowania.

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

@ Laser NIE kompatybilny ze srodowiskami ATEX. Mozliwo$¢ instalacji poza strefag ATEX

Image match 3D pro rozpoznaje nachylenie i potozenie elementow JAKTO DZIALA
I automatycznie dostosowuje Sciezke malowania. — - .
. 01 ‘E%L Zarejestryj
Wykryta pozycja )Y nauczania
& dla kazdego
( §% =l elementu
:AV: AV: 02 ?
Skanowanie
7
2D 3D
03 Ll Oprogramowanie
Potrafi rozrézniaé obiekty o réznej grubosci X v = @ E shosujg ini
= = odpowiednie
ITIT  npauczania
Rozpoznaje rzeczywista pozycje i dostosowuje X v
odpowiednio $ciezke malowania 04 <
\Giczis ol
. . e e \ Malowanie
P
Il;Aq;)IZ(;aWaaunti(;matyczn|e generowac sciezki x x '%
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ZINTEGROWANE AKCESORIA

Suction and blow-off tools

To akcesorium skfada sie ze
specjalnego pistoletu, zdolnego
do wydmuchiwania powietrza lub
odsysania wody z powierzchni
elementu po tunelu mycia i
suszenia

ZAPOBIEGA

TWORZENIU SIE

KIESZENI WODNYCH PO
———  NALOZENIU FARBY

= | UTRZYMANIE
NIZSZYCH
_— ) TEMPERATUR
WEWNATRZ PIECA

8- POZWALA NA

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

SSANIE ZDMUCHIWANIE
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ANTYKOLIZJA

System  antykolizyjny  Lesta
to specjalne urzgdzenie
pneumatyczne zamontowane
pomiedzy uchwytem pistoletu a
samym pistoletem, ktore chroni
oba elementy przed przecigzeniem
spowodowanym uderzeniami.

W przypadku zderzenia pistoletu
z obiektami, generowane jest
przecigzenie mechaniczne, ktoére
prowadzi do przesuniecia czujnika
I uwolnienia sprezonego powietrza.
Spadek cisnienia jest wykrywany,
a system wysyta sygnat do
sterownika PLC, ktory zatrzymuje
robota.

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

Moga wystapic trzy rodzaje przecigzen:

TANGENCJALNE: OSIOWE: SKRECAJACE:

Wystepuje, gdy pistolet zderza Wystepuje, gdy sita sciskajgca Wystepuje w przypadku obrotu

sie bocznie z przeszkoda w kierunku Z do systemu wokot osi Z, gdy przekroczony
przekracza wartos¢ progowa zostanie maksymalny moment
przecigzenia skrecajacy

X
B

L&
_
X

¢ . -
Yo (g
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YOUR SMART ROBOTIC FINISHING

AKCESORIA ZINTEGROWANE/SAMODZIELNE

Lesta CLEANING STATION

Lesta CLEANING STATION to stacja czyszczenia pistoletu,
ktora integruje sie z kabinami lakierniczymi, opracowana do
automatycznego czyszczenia dysz natryskowych.

Lesta CLEANING STATION jest w petni sterowana zaworami
pneumatycznymi.

BT

Kompatybilne ze "'S} L;
Srodowiskami pR
ATEX Ely.:@n

VIDEO

NEW

Lesta CLEANING STATION RS to najbardziej zaawansowana
wersja stacji czyszczenia pistoletu, wyposazona w system
recyrkulacji rozpuszczalnika, opracowana do jeszcze bardziej
wydajnego automatycznego czyszczenia dysz natryskowych.

Kompatybilne ze
Srodowiskami
ATEX

NEW

Lesta CLEANING STATION powder to stacja czyszczenia
pistoletu, ktéra integruje sie z kabinami lakierniczymi,
opracowana do automatycznego czyszczenia pistoletow
proszkowych.

Lesta CLEANING STATION powder jest w petni sterowana
Zaworami pneumatycznymi.

Kompatybilne ze
Srodowiskami
ATEX
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Lesta RECIPE MANAGER

Lesta RECIPE MANAGER to
system zarzadzania parametrami
malowania,  zorganizowany —w
formie przepisow, ktére mozna
tatwo przywotac. System integruje
sie  z dowolnym  systemem
malowania, ktéry wykorzystuje
pistolety lub reciprocatory.

LT
L3

\estg

Zamontowany pistolet musi byc
wyposazony w funkcje obstugi tej

funkcji.

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX
Parametry, ktore Lesta RECIPE MANAGER moze zarzadzaé, to:

— | PRZEPLYW =i | WZOR STRUMIENIA - | CZAS CYKLU

| OPOZNIENIE |
—<—| ATOMIZACJA C;é( WYPRZEDZENIE
' OTWARCIA
- Lesta RECIPE MANAGER moze byc¢ zintegrowany ze wszystkimi robotami Lesta bez potrzeby
......... dedykowanego ekranu i oprogramowania.
—.- .
-._I Interfejs uzytkownika jest zintegrowany z oprogramowaniem Lesta LECROB Robot Manager.
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YOUR SMART ROBOTIC FINISHING

AKCESORIA ZINTEGROWANE/SAMODZIELNE

Lesta ROTATION UNIT RA

LestaROTATIONUNITRAtourzadzenieumozliwiajgce obracanie
elementow przychodzacych z przenosnika nadziemnego.

Na przenosniku skokowym moze pracowa¢ z dwoma
réznymi skokami na tym samym systemie.

Kompatybilny ze
Srodowiskiem
ATEX.

Lesta ROTATION UNIT RT

Lesta ROTATION UNIT RT to urzgdzenie naziemne, ktore
umozliwia mocowanie i obracanie elementow prostopadle do
podtogi w celu malowania.

Na przenosniku skokowym moze pracowa¢ z dwoma
roznymi skokami na tym samym systemie.

¥ Moze byC zintegrowany z ramionami karuzel lub
ﬁ przenosnikiem.

Kompatybilny ze
Srodowiskiem
ATEX.

Lesta ROTATION UNIT RHT

Lesta ROTATION UNIT RHT to urzgdzenie naziemne, ktdre
umozliwia mocowanie i obracanie elementow réwnolegle do
podtogi w celu malowania.

[T R
@'- reid b

(<) )
=T,

¥ Moze by¢ zintegrowany z ramionami karuzel lub
ﬁ przenosnikiem.

Kompatybilny ze
Srodowiskiem
ATEX.
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Lesta PAINT STUDIO 3.0

16000 PN, Lesta  PAINT STUDIO 3.0

L VIHYYIIY z- to oprogramowanie do

== programowania robotow Lesta

| tworzenia Sciezek malowania
offline.

Kazda Sciezka malowania
stworzona bezposrednio
z oprogramowania lub  za
pomocg samouczenia moze byc
modyfikowana.

Mozna roéwniez zmienia¢ rozne
parametry, w tym:

* Predkos¢

* Przyspieszenie

» Odlegtosc od elementu

« Parametry pistoletu

* Kgt malowania

Metody importowania czesci: NEW

IMPORTOWANIE MODELI 3D
OBIEKTOW | KABINY

L&

Ta nowa funkcja pozwala na

PRZECHWYTYWANIE KLUCZOWYCH - . N :
% PUNKTOW ZA POMOCA ROBOTA LUB modyfikacje trajektorii  malowania
2| ICH TWORZENIE W OPROGRAMOWANIU wezesniej wygenerowanych 73
X TWORZENIE GEOMETRII W pPOMOCqg Samouczenia.
OPROGRAMOWANIU

Widok 360° na otoczenie

Import modeli 3D w .
i robota, nawet podczas
.J symulacji

formatach STL i STEP.

Automatyczne tworzenie Mozliwo$é automatycznego

w celu utatwienia potaczei miedzy réznymi

generowania $ciezek { | Ik sciezkami

Symulacja cyklu robota, z
weryfikacja granic zasiegu
i czasow cyklu
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Lesta PRODUCTION MANAGER tac wes

Lesta PRODUCTION MANAGER
to system zarzgdzania kolejka
produkciji, ktory umozliwia
przypisanie konkretnego programu
do konkretnej czesci lub partii.
Sktada sie z panelu zarzadzania
(*02), tagoéw (*05 *06) oraz anten
(01 *03) zdolnych do odbierania
informacji i przekazywania ich
robotom.

RFID PROGRAMMING
ANTENNA

_e,/f

Jest  zazwyczaj uzywany w
systemach liniowych, gdy istnieje
potrzeba malowania duzej liczby
roznych modeli, z ktorych kazdy
jestprzypisany doinnego programu
malowania.

Lesta PRODUCTI(
SWITCHBOARD

‘OMATIC
ITING EI,{' qm;
550 “'(‘l
@-kl”t'
VIDEO

@ Kompatybilne ze Srodowiskami ATEX

Posiada 3 mozliwe konfiguracje:

Lesta PRODUCTION MANAGER: programy sg przekazywane do robotow przez odczyt kodéw kreskowych za
pomocg skanera obstugiwanego przez operatora. Nie wymaga tagow i anten.

LestaPRODUCTION MANAGERTAG: na wieszakach instalowane sg 2 antenyizmienna liczba tagdw. Pierwsza
antena przypisze do kazdego tagu konkretny program malowania. Druga antena bedzie umieszczona w
poblizu kabiny malarskiej i po przybyciu elementu przekaze odpowiedni program robotowi.

Lesta PRODUCTION MANAGER TAG WEB: system, ktory juz jest wyposazony w tagi i anteny, moze byc
zarzadzany zdalnie.

PROCES MOZE DOSTARCZYC TYCH EKRANY SUGESTII

PARAMETROW: 15" 4:3 EKRAN DOTYKOWY:

» Pozycja elementu na linii Opcjonalnie, system moze integrowac¢ ekrany, zwykle
- Ustawienie temperatury pieca umieszczone przy tadowaniu i roztadowywaniu, ktére
W przypadku rewerserow, cykl mycia i receptury dostarczajg operatorom waznych informacji dotyczacych
- Catkowity czas cyklu wykonywanych zadan, obrazow lub specyficznych cech
+ Mozliwos¢ katalogowania wszystkich produktow wedtug elementu.

kodu, obiektu lub makrorodziny
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Lesta JOYSTICK C2

NEW Lesta JOYSTICK C2 to urzadzenie Lesta do

przemieszczania i kontrolowania robotow w

Lesta JOYSTICK W1

Zostato  ono odnowione pod wzgledem
Lesta JOYSTICK W1 to bezprzewodowa

ergonomii, zwiekszajac tatwosc uzytkowania.
wersja joysticka Lesta do przemieszczania |
29

kontrolowania robotow w trybie samouczenia.
Oferuje  zwigkszong  uzytecznos$¢  dzigki
wolnosci od ograniczen kabla.
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PRZYGOTOWANIE

Deklaracja zgodnosci CE

maszyny
zgodnie z zatacznikiem 11.1.A dyrektywy 2006/42/E

Sprzet, w tym urzadzenia zabezpieczajgce, ktore
zostaty zamontowane/zainstalowane zgodnie z
przepisami | zaleceniami producenta, mogg byc
bezpiecznie uzywane

Na przyktad robot wraz z barierami ochronnymi
i polecenia zwigzane z kontrolerem robota

Wraz z zamowieniem dostarczana jest nastepujgca
dokumentacja:

+ Oznaczenie CE na maszynie

« Instrukcja uzytkowania

- Deklaracja zgodnosci UE

USTAWIENIA

ATEX (UE)

PRZYGOTOWANIE

Deklaracja dotgczenia maszyny

nieukonczonej
zgodnie z zatgcznikiem 11.1.B dyrektywy 2006/42/WE

Sprzet, aby mogt by¢ bezpiecznie uzytkowany,
musi by¢ skompletowany lub zmontowany z innymi
maszynami lub maszynami czesciowo ukonczonymi

Na przyktad robot, aby mégt byé bezpiecznie
uzywany, musi by¢ chroniony przez zabezpieczenia
barier i polecenia wychodzace z kontrolerem
robota

Dostarczane sg nastepujgce dokumenty:
« Instrukcja integracji
» Deklaracja zgodnosci UE

Jesli obszar, na ktérym ma by¢ zainstalowany robot, jest sklasyfikowany jako ATEX, naszym obowigzkiem
jest zapewnienie klientom sprzetu z certifikacja ATEX.
Aby system zostat sklasyfikowany jako ATEX system, musi on posiadac trzy charakterystyczne cechy

Robot musi by¢ zbudowany z przeciwwybuchowego materialu

Robot musiby¢ dostarczony ze wszystkimi czesciami elektrycznymipod odpowiednim cisnieniem,
jak réwniez z ostonami chroniacymi potgczenia pomiedzy panelami i robotem

System cisnieniowy jest kontrolowany przez bezpieczny sterownik PLC, ktory powstrzymuje
maszyne od uruchomienia przez odciecie wszystkich napie¢ w przypadkach, gdy:
* Pierwszy cykl czyszczenia nie zostat prawidtowo zakonczony

« Wystepuje spadek cisnienia w skrzyniach korbowych

USTAWIENIA

HAZLOC (UL)

Przygotowania niezbedne na rynek USA.
Zadedykowana jednostka cisnienia i okresSlone elementy zostaty
zaimplementowane specjalnie do uzytku na rynku USA
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LESTA SRL

Lesta NA SWIECIE

LOKALIZACJE

ITALIA . Siedziba gtéwna
Lesta srl

Via D.Chiesa, 42

20036 Dairago (Milano)
+39 0331 430817
info@Lesta.it
www.Lesta.it

USA

LestaUSA

27191 470th Avenue
Tea, SD 57064
1-888-546-2800
robotics@Lestausa.com
www.Lestausa.com

Warsztat dla Europy Srodkowej/Pétnocnej
Jamnik 053-22, Slovakia
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Made in Italy

CERTIFICATE

IT01.1T/2380.051.V

Lesta ma europejska jakos$¢é w projektowaniu oraz
w produkcji swoich systemow.

Siedziba Lesty jest potozona na terenie
przemystowym | zajmuje ok. 1600 m? z podziatem
na biura, laboratoria, warsztaty i magazyny.
Lesta znajduje sie w poblizu Mediolanu, obszarze
doskonatosci dla przemystu.

Lesta uzyskata 100% Made In Italy Certyfikacje (nr
rejestracyjny R.N.P1. 1T01.1T/2380.051.V.)
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METAL | DREWNO | PLASTIK | CERAMIKA ||WLOKNOSZKLANE ||  MATERiALY

Lesta TO FIRMA NEUTRALNA
O POD WZGLEDEM EMISJI
¢ +39 0331430817 DWUTLENKU WEGLA O 4

. ZEROWYM WPLYWIE
DA sales@Lesta.it
W ostatjrnich mLesil?cach 2023 roku Lesta
. rozpoczeta projekt kompensacji emitowanego
@ WWW-LESta-lt/pl dwutlenku wegla do atmosfery.

Obliczylismy nasze emisje, wliczajac emisje
samochodow pracownikow, i przystgpilismy do
programu kompensacji w 100% poprzez zakup
kredytéw weglowych od firmy Treebu (treebu.io),
dziatajgcej w potnocnych Wtoszech. Dwutlenek
wegla jest absorbowany przez zbiorniki
wyposazone w glony na lagunie weneckiej i jest

certyfikowany.

Dzieki temu projektowi mozemy stwierdzi¢, ze
Lesta jest firmag NEUTRALNA POD WZGLEDEM
EMISJI WEGLA i 0 ZEROWYM WPLYWIE.

@ Tetis Tt
Przysztosc planety,
ktorg pozostawimy
naszym dzieciom, ;
zalezy od naszych
dzisiejszych
wyborow

Lesta obiecuje
dokonacé roznicy.
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